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NEFTNI QAYTA ISHLASH VA STABILLASH, TOZALASH

Abdusalomova Diyoraxon
Farg’ona viloyati Oltiariq tumani
2-s0n kasb-hunar maktabi “Kimyo” fani o qituvchisi

Annotatsiya: Neft va gazni gayta ishlash texnologiyasida turli-tuman texnologik
jarayonlar go'llaniladi. Bunday jarayonlar ayrim belgilarga asosan bir necha sinflarga
bodinishi mumkin. Texnologik jarayonlarni ularning harakatlantiruvchi kuchiga ko’ra
turlarga bo’lish magsadga muvofiq bo‘ladi.

Kalit so’zlar: Neftni gayta ishlash, neftni haydash usullari, suv va tuzlarni
yo‘qotish, neftni stabillash, neftni tozalash.

Annotation: Various technological processes are used in oil and gas processing
technology. Such processes can be divided into several classes based on some signs. It
will be desirable to divide technological processes into types according to their driving
force.

Keywords: QOil refining, oil driving methods, water and salt loss, oil stabilization,
oil refining.

Neft va gaz kimyosi sanoatining rivojlanishi tufayli xalq xo’jaligining ko’plab
sohalarida neft va gazning ahamiyati yuqorilamoqda. Shuning uchun neftni gayta
ishlashda hosil bo’ladigan mahsulotlarni maksimal darajada tozalash va uning sifatini
tahlil qilishning bir gancha zamonaviy usullarini qo’llash muhim ahamiyat kasb etadi.
Awvvallari neftni gayta ishlash katalitik riforming qurilmalarida AP-56, AP-64 markali
alyumoplatina Kkatalizatorlari ishtirokida benzinni oktan soni ko’tarilgan. 1995- 1997
yillarda LCH 35/11-600 qurilmasi Fransiyaning “Prokataliz” firmasi bilan hamkorlikda
gaytadan ta’mirlandi va alyumoplatina Kkatalizatorini o’rniga, tarkibiga reniy va boshga
metallar qo’shilgan N-582 va N-482 markali katalizatorlar joylandi. Benzinda ko’p
uchraydigan oltingugurt va oltingugurtli birikmalardan tozalash uchun alyumokobalt-
molibden Katalizatori o’rniga NK-306 katalizatori joylandi. Buning natijasi o’laroq
zavod tarkibiga tetraetilsvines (TES) qo’shilmagan turli xil yugori oktan sonli ekologik
toza avtomobil benzinlarini ishlab chigarish imkoniyatiga ega bo’ldi. 1995-1997-
yillarda Buxoro shahrining yaginida yiliga 2,5 mlin.t. gazkondensatini gayta ishlaydigan
zavod qurilib, ishga tushirildi. Bu zavodning texnologik gismini Fransiyaning
“TEKNIP” firmasi qurib berdi. Zavodda gaz kondensatidan benzin, kerosin, dizel
yoqilg’isini haydab olish qurilmasi, benzinni katalitik riforming etuvchi, kerosin
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fraksiyasini merkaptanlardan tozalovchi, dizel yoqilg’isi fraksiyasini oltingugurt
birikmalaridan tozalovchi texnologik qurilmalar va bu texnologik qurilmalarni
chigindilarini gayta ishlovchi, shu gatorda bir nechta yordamchi qurilmalar bor. Bu
qurilmalar eng yangi zamonaviy texnologiyalar bilan ta’minlangan.

Neftni gayta ishlash.

Neftdan neftmahsulotlari (benzin, kerosin, dizel yonilg‘isi, mazut, moy, bitum, g
udron, parafin va boshqalar) olishda qo‘llanadigan texnologik usullar majmui. Neftni
gayta ishlashdan avval neft tarkibidagi suv, tuz va mexanik aralashmalar tozalanadi,
keyin uni stabillashtirish, yuqori haroratda bug‘latib haydash, distillyatlarni tozalash,
qo‘shimchalar qo‘shish va boshqalar bajariladi.

Neftni haydash usuli miloddan avval ma’lum edi. Bu usul neftdan dori-darmon
tayyorlash magsadida qo‘llangan. Qadimgi yunon tabibi Kassiy Feliks va Abu Ali ibn
Sino neftni haydashga oid tajribalar o‘tkazishgan. Xorazm geografi Bakron (13-
asr) Boku neftini haydash haqida birinchi bo‘lib eslatib o‘tadi. XVIII asrga kelib neft
konlarini gidirish va o‘rganish munosabati bilan neftni haydashga katta ¢’tibor berildi.
Neftni haydash laboratoralari qurildi. 1823-yilda aka-uka Dubininlar Mozdok shahri
yaqinida davriy ishlaydigan neftni haydash zavodini qurdilar. Ular kubga quyilgan 40
chelak neftdan 16 chelak haydalgan neft olganlar. Shu tariga neftni haydash zavodlari
taraqqiy eta boshladi.

Neftni haydash usullari. Odatda neftdan quyidaga temperaturalar oralig‘ida
gaynab bug‘lanadigan distillyatlar olinadi:

« benzin 28—180°,

« ligroin 110—230°,
« kerosin 120—315°;
« Qazoyil 230—330°;
« solyar 280—380°;
« Moy 320—500°.

Neftni qayta ishlab yonilg‘i va moylar olishda uni to‘g‘ri haydash birlamchi va
asosiy jarayon hisoblanadi (sxema). To‘g‘ri haydash pech quvurlarida harakatda bo‘lgan
neftni qattiq qizdirib bug‘latish, bug‘ni rektifikatsiya ustuni (kolonnasi)da fraksiyalarga
bo‘lish yo‘li bilan amalga oshiriladi. Quvurli pechlarda neft 330—350° gacha qizdirilib,
keyin rektifikatsiya ustunining o‘rta qismiga yuboriladi. Neftning suyuq qoldiqlari
ustunning devorlaridan pastga sizib tushadi, yengil uglevodorod bug‘lari esa ustunning
tepa gismiga garab intiladi va rektifikatsiya tarelkalariga urilib, kondensatga
(suyuqlikka) aylanadi. Tarelkalar ustunning har xil balandliklarida joylashgan bo‘lib,

http://web-journal.ru/ 98 Yacmv-21_ Tom-7_Mait -2024



http://web-journal.ru/
https://uz.wikipedia.org/wiki/Neft
https://uz.wikipedia.org/w/index.php?title=Neft_mahsulotlari&action=edit&redlink=1
https://uz.wikipedia.org/wiki/Benzin
https://uz.wikipedia.org/wiki/Kerosin
https://uz.wikipedia.org/wiki/Dizel
https://uz.wikipedia.org/wiki/Mazut
https://uz.wikipedia.org/wiki/Moy
https://uz.wikipedia.org/w/index.php?title=Bitum&action=edit&redlink=1
https://uz.wikipedia.org/wiki/Gudron
https://uz.wikipedia.org/wiki/Gudron
https://uz.wikipedia.org/wiki/Parafin
https://uz.wikipedia.org/wiki/Suv
https://uz.wikipedia.org/wiki/Tuz
https://uz.wikipedia.org/wiki/Neftni_haydash
https://uz.wikipedia.org/w/index.php?title=Kassiy_Feliks&action=edit&redlink=1
https://uz.wikipedia.org/wiki/Abu_Ali_ibn_Sino
https://uz.wikipedia.org/wiki/Abu_Ali_ibn_Sino
https://uz.wikipedia.org/wiki/Boku
https://uz.wikipedia.org/wiki/1823-yil
https://uz.wikipedia.org/w/index.php?title=Mozdok&action=edit&redlink=1
https://uz.wikipedia.org/wiki/Benzin
https://uz.wikipedia.org/wiki/Ligroin
https://uz.wikipedia.org/wiki/Kerosin
https://uz.wikipedia.org/w/index.php?title=Gazoyil&action=edit&redlink=1
https://uz.wikipedia.org/w/index.php?title=Solyar&action=edit&redlink=1
https://uz.wikipedia.org/wiki/Moy

1oL JYYIIHE HHTEJJIEKTYAJTBHBIE HCCAE/JOBAHHA

3030-3680

pastki tarelkalarda og‘ir uglevodorodlar, yuqoriroqdagi tarelkalarda yengilroq
uglevodorodlar kondensatga aylanadi.

Neftni to‘g‘ri haydashda rektifikatsiya ustunlaridagi bosim atmosfera bosimiga
teng bo‘ladi. Rektifikatsiya ustunining tagida yig‘ilgan mazut kreking qurilmalarida
qayta haydalishi yoki yoqilg‘i mazuti sifatida ishlatilishi mumkin. Mazutlarning
ikkilamchi gayta ishlanishi vakuum qurilmalarida bajariladi. VVakuum ustunlarining
yugori gismidan solyar frakiyalari kondensatlari, quyirogda moy fraksiyalari, ustunning
pastki gqismida esa gudron yoki yarim gudron yig°‘iladi.

Suv va tuzlarni yo‘qotish. Neft tarkibida, odatda, minerallashgan burg‘i suvi,
suvli 1 mz neftda 30-50 g gacha tuz bo‘ladi. Ularni yo‘qotish uchun Neftni gqayta ishlash
zavodlarida elektr yordamida tuzsizlantirish qurilmalari ishlatiladi. Neftga deemulgator
go‘shilib, chuchuk suv bilan yuviladi. Hosil bo‘lgan emulsiyani 100—140° gacha
gizdiriladi va uzluksiz ishlaydigan elektr degidratoriga uzatiladi. Yuqori kuchlanishli
elektr maydoni, deemulgator va gizdirish ta’sirida emulsiya tezda parchalanadi, suv va
unda erigan tuzlar cho'kadi va chigarib tashlanadi. Suv va tuzlardan tozalangan neft
tarkibida 0,2% gacha suv va 0,5 mg/l gacha xloridlar (tuzlar) bo'ladi.

Neftni stabillash. Neft tarkibida uglevodorodlarning butan propanli, gisman
pentanli fraksiyalari bo'ladi. Neftni tashish va saqlashda eng zarur uglevodorodlarning
yo‘qolishini kamaytirish, neftni haydash qurilmasiga kelayotgan neft bug'lari bosimini
bir xil tutib turish uchun bu fraksiyalar ketkaziladi. Bu ish suvsizlantirish va
tuzsizlantirish qurilmalari bilan birga qurilgan kompleks yoki maxsus qurilmalarda
bajariladi. Stabillash natijasida ajratib olingan propanbutan fraksiyasi neft-kimyo
sanoati uchun muhim xom ashyo hisoblanadi. Neft idishga quyilib gizdirilganda, uning
harorati ko'tariladi va bir gismi hatto 30—40° dayoq bug‘lanib havoga ko‘tarila
boshlaydi. Nisbatan past temperaturalarda bug‘langan uglevodorodlar neftning yengil
qismi (fraksiyasi), idishda golgan uglevodorodlar neftning og‘irroq qismi hisoblanadi.
Bug‘langan neft sovitilsa, u yana suyuq holatga o‘tadi. Neftni bug‘latib, keyin
bug‘langan uglevodorodlarni suyuqlikka aylantirish jarayoni neftni to‘g‘ri qaydash deb,
olingan mahsulot distillyat deb ataladi.

Neftni tozalash. Neft mahsulotlarining sifatini yaxshilash magsadida olingan
distillyatlar tozalanadi. Distillyatlarni oltingugurt, azot, kislorod va to‘yinmagan
uglevodorodlardan tozalash uchun gidrotozalash jarayoni qo‘llanadi. Gidrotozalash
350—420° da va 1,7 — 40 MPa bosimda katalizator yordamida amalga oshiriladi.
Gidrotozalash, asosan, dizel yonilg‘isi va moy distillyatlarini oltingugurtdan tozalashda
va ayrim distillyatlarni ikkilamchi jarayonga tayyorlashda ishlatiladi. Yonilg‘i
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distillyatlaridagi kislorod va oltingugurtli birikmalarni yo‘qotishda ishqor bilan tozalash
usuli ham go‘llanadi. Bu jarayonda tozalanayotgan mahsulotga ishqor va suv qo‘shilib,
hosil bo‘lgan birikmani mahsulotdan ajratib olinadi. Yonilg‘i va moy distillyatlarining
sovuq paytda qotib qolmasligini ta’minlash maqgsadida ular parafinsizlantiriladi. Bunda
tez quyuqlashadigan parafin uglevodorod distillyatlardan ajratib olinadi. Neftni to‘g‘ri
haydalganda ajralib chiggan benzin, kerosin va dizel yonilg‘isi fraksiyalarining jami
ulushi neft hajmining 40—50 % idan oshmaydi. Yonilg‘ilarni ajratib olish ulushini
oshirish va ularning sifat darajasini yanada ko‘tarish maqgsadida neftni kimyoviy qayta
ishlash, ya’ni ikkilamchi jarayonlar qo‘llanadi. Ular orasida kreking jarayoni —
uglevodorodlarni parchalash jarayoni keng targalgan. Benzinlarning detonatsiyaga
turg‘unligini oshirish maqsadida uglevodorodlarni alkillash va izomerlash jarayenlari
ham qo‘llanishi mumkin. Neft mahsulotlarining sifatini yaxshilash uchun qo‘shimchalar
qo‘shiladi.
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