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Anotatsiya: Ishlab chigarish turi o‘zgarishi natijasida mashinasozlik
korxonasining tarkibi, tuzilishi va aosiy va yordamchi texnologik jixozlari o‘zgarib
boradi. Ayni bir detalga ishlov berishda ishlab chigarish turi o‘zgarishi natijasida
uning tayyorlanish sifati, tannarxi, muddati va boshqalari o‘zgarishi kuzatiladi. Ushbu
maqolada ishlab chiqarish turini dastlabgi berilgan ma’lumotlar yordamida ko’rib

chigamiz.

Kalit so’zlar: Mashinasozlik, texnologik jixozlar, tannarx, operatsiya, donabay,

koeffitsiyent.

Ishlab chiqarish turini aniqlash uchun dastlabki berilgan ma’lumotlar.

1. Yillik dastur N=3 000

2. Ish holati m=2

3. Detal massasi g=11,4 kg

4. 1kki smenali ishlashda dastgohlarning yillik ish vaqti fondi F;=4029
soat.

Mashinasozlik korxonalarida ishlab chigarishni tashkil gilish asosan 3 turda
amalga oshiriladi. Mashinasozlikda yakkalab, seriyali va ommaviy ishlab chigarish
turlari farglanadi. O‘z navbatida seriyali ishlab chiqarish yana uch turga ajratiladi:
Kichikseriyali, o‘rtaseriyali va yirikseriyali ishlab chiqarishlar. Zamonaviy

mashinasozlikda o’rta va yirikseriyali ishlab chiqarish korxonalarining soni
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ortayotganligini kuzatish mumkin, buni ishlab chigarilayotgan mahsulotlarning turi va
nomi tez — tez o‘zgarishi va Yangi ishlab chiqarishlarni tashkil qilish muddatlarining

girgarib borayotganligi bilan izohlash mumekin.

Ishlab chigarish turi TOCT 3.1108-74 ga muvofiq biriktirilgan operatsiyalar
koeffitsiyenti orqali aniqlanishi mumkin, ma’lum vaqt mobaynida bo‘limda
bajariladigan texnologik operatsiyalar soni (XP,) ni shu bo‘limdagi ish joylari soni

(Rya) ga nishati biriktirilgan operatsiyalar koeffitsiyenti (K,,) ga teng bo‘ladi.

Bu yerda XP, — turli operatsiyalarning yig‘indi qiymati;

Rya — mazkur operatsiyalarni bajarishga mo‘ljallangan mavjud ish o‘rinlari

soni.

I'OCT 14.004-74 ga muvofiq mashinasozlikda ishlab chikarish turlari

quyidagicha aniklanadi.
K <1 bo‘lsa - ommaviy ishlab chigarish;
1< K <10 bo‘lsa — yirik seriyali ishlab chiqarish;
10 < K <20 bo‘lsa - o‘rta seriyali ishlab chiqarish;
20 < K <40 bo‘lsa - mayda kichik seriyali ishlab chiqgarish;
K>40 bo‘lsa - donalab ishlab chikarish.

Operatsiya bilan ta’minlangan koeffitsiyenti ishlab chiqarish sharoitida

rejalashtirish mavsumida, ya’ni bir oyga aniqlanishi zarur.
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Dastlabki berilganlarga asoslanib berilgan detallarga ishlov berish uchun zarur
bo‘ladigan dastgohlar sonini aniglaymiz. Buning uchun Kkeltirilgan formulalar
yordamida har bir operatsiyani bajarishga sarflanadigan donabay — kalkulsyaion vaqtni

aniglaymiz. Zarur bo‘lgan dastgohlar sonini quyidagi formula orqali topishimiz

mumkin.
"o
N — yillik dastur, dona;
Bu yerda Tom-—donabay yoki donabay-kalkulyatsiln vaqt, min;
F4 — dastgohlarni haqiqiy yillik ish vaqti fondi, ch;
1s.n — dastgohlarning meyoriy yuklanish koeffitsiyenti.
Tum=To@

T, — operatsiya uchun asosiy vaqt [3.146]
¢ - donabay vaqt koeffiyiyenti [3.146]

Dastgohlarning meyoriy yuklanish koeffitsiyenti ishlab chiqarish turiga bog‘liq
ravishda:

—  kichik seriyali ishlab chigarish uchun —0,8...0,9;

— seriyali uchun - 0,75...0,85;

— ommaviy va yirik seriyali uchun -0,65...0,75 qilib tayinlanadi.
Ammo bizning holatimizda, ishlab chigarish turi aniq bo‘lmaganligi sababli,

o‘rtacha yuklanish koeffitsiyentini 0,75...0,8 qilib belgilashimiz mumkin.

Ne | Operatsiyaning nomi | Hisoblas | T, ¢ | Tawn | mp | P | 7., | ZPo
h
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formulasi | min. min.
Yon yuzalarni frezalash 61 0,72
0,03
I MMarkaz teshiklarini 1,51 2.1 5 110,035 214
0,52d1 | 0,63
parmalash
Barcha yuzalarga 04
2 | xomaki tokarlik ishlov | 0,17d1 | 18,8 | 1,36 | 25,5 | 0,42 | 1 2 1,8
berish
Barcha yuzalarga
4 8 19,9 0,4
3 | tozalab tokarlik ishlov 0,18d-1 5 1,36 | 27,1 | 0,45 | 1 5 1,7
berish
Shlitsa
frezerlashJ82mm, 0,4
4 0,17d1 | 18,8 | 1,36 | 25,5| 0,42 | 1 1,8
79,6mm bulgan 2
yuzalarga
85 va 85m6; 0o
5. | &60n6 yuzalarni 0.65 d- 89 | 1,55 13,8 0,23 | 1 ; 3,3
ketma-ket jilvirliash
JAMI 8 43,95

Har bir operatsiyani bajarish uchun zarur dastgohlar soni quyidagicha aniglanadi:

o _ N _3000-21 _ 6300 0035
" 60F;,, 60-4029-0,75 181305
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o~ Ny _3000-255 _ 76500 _
2 60F,;,, 60-4029-0,75 181305

o _NTus _ 3000-271 _ 81300 _
3 B60F,7,, 60-4029-0,75 181305

o~ NTuuoy _3000-362 _ 10860 _
M B0F7;,,  60-4029-0,75 181305

NT,ng _ 3000-102 306000

mys = = = =169
60F,,, 60-4029-0,75 181305

o Ny _ 3000138 _ 41 400 _
P 60F,p,, 60-4029-0,75 181305

o _NTu _ 30001953 _ 58590 _
P 60F,;,, 60-4029-0,75 181305

Olingan natijalarni hisoblash jadvaliga kiritamiz.

Jadvalning mos ustuniga hisoblab topilgan T ,,.u.-ova m, giymatlari Kiritilgan
keyin mavjud ish o‘rinlari soni m, ni katta bo’lgan songa yaxlitlash orqali topiladi.
So‘ngra har bir ishchi o‘rnining haqiqiy yuklanish koeffitsiyenti quyidagi formula

orgali hisoblanadi n ,+=m/R.

0,035 |
Mg == = 0,035 Tags = s =042
0,45
1,69 |
M5 =~ =085 s = =023
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Ishchi o‘rnida bajariladigan opratsiyalar soni quyidagi formula orqali topiladi O =

772.n/772.f-

0,75 _075
1:0’0—35:21,4 02—0,42 18
3:%:1’7 04 :%zlz,G

0,45 0,06

0, =27 _ 088 0,=215_33

0,85 0,23

0,=215_5 57
0,33

2Po va Ry, yig‘indi qiymati hisoblanadi va operatsiya bilan ta’minlanganlik

koeffitsiyenti topiladi.

K3.0. = ZPHO = 43’95

A

=549

Demak Ishlab chigarish turini aniglash uchun dastlabki berilgan ma’lumotlardan

foydalanib hisoblaganimizda ishlab chigarish turi yirik seriyali hisoblanadi.

Xulosa: Xulosa o’rnida shuni aytishimiz mumkinki, ishlab chigarish turini to’g’ri
yo’lga qo’yish, ishlab chigarish umumdorligini oshiradi. Agar har bir ishchi o‘rnining
haqiqgiy yuklanish koeffitsiyenti meyoriy giymatidan katta bo‘lsa shu operatsiya uchun
dastgohlar soni ko‘paytiriladi, aksincha past bo‘lsa bu ish o‘rni boshga shu turdagi ish
bilan to‘ldiriladi.
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